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MecGger MCT1600
MIERNIK PRZEKLADNIKOW PRADOWYCH

Brytyjska firma MEGGER wprowadzita do sprzedazy nowy przyrzad

do badania przekfadnikéw pradowych. Operator uruchamia jednym
przyciskiem, w automatycznym trybie pracy, pefna sekwencje pomiardw.
Dzieki temu catkowity czas sprawdzenia przekfadnika skraca sie z okoto
godziny do zaledwie kilku minut.

Megger MCT1600 (rys. 1) jest lekkim, przeno$nym, sterowanym
mikroprocesorowo urzadzeniem, ktore moze pracowaé w trybie
automatycznym lub recznym. Mozliwosci funkcjonalne miernika
obejmuja pomiary magnesowania, przekladni, polaryzacji, rezy-
stancji izolacji oraz procedure rozmagnesowania. Przyrzad umozli-
wia sprawdzenie jedno- lub wieloprzektadniowych przekladnikéw
pradowych. Pomiary magnesowania, przektadni oraz polaryzacji sa
wykonywane w jednym cyklu i nie wymagaja zmian w konfiguracji
uktadu pomiarowego. Przektadniki pradowe mogg by¢ sprawdzane
w ich sprzetowej konfiguracji, zamontowane na transformatorach,
wylacznikach olejowych lub przelacznikach. Przed przystgpieniem
do pomiaréw nalezy odseparowa¢ badany obiekt od systemu elek-
trycznego. Podczas konstruowania przyrzadu szczegdlny nacisk
potozono na latwos¢ obstugi i niezawodnos¢ pracy w trudnych
warunkach przemystowych i atmosferycznych. Miernik moze by¢
uzytkowany w szerokim zakresie temperatur od -100°C do +400°C.
Przyrzad wyposazono w duzy 6,5-calowy kolorowy graficzny wy-
swietlacz LCD, ktory umozliwia fatwy odczyt wszystkich danych
zwiazanych z trwajacym pomiarem i zapewnia mozliwo$¢ zobrazo-
wania krzywej magnesowania.

Pomiar magnesowania

Pomiar magnesowania jest przeprowadzany napieciem o cze-
stotliwosci sieciowej 50 Hz zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN 60044-1. Norma PN-EN60044-1 jako punkt nasycenia (E,)

Rys. 1. Miernik Megger MCT1600

Rys. 2. Wyniki po-
miaréw oraz krzywe
magnesowania

na ekranie miernika

definiuje minimalng warto$¢ skuteczna napiecia sinusoidalnego
doprowadzanego do uzwojenia wtérnego przekladnika, zwieksze-
nie ktorej o 10% powoduje wzrost wartosci pragdu magnesujacego
nie wiecej niz o 50%. Do uzwojenia wtérnego przektadnika, przy
niepodlaczonych pozostatych zaciskach przekladnika, jest dopro-
wadzane rosngce napiecie o wartoéci do 1600 V (zakresy do 40,
160, 800 V) i czestotliwosci sieciowej. Jednocze$nie jest mierzony
prad magnesowania. Megger MCT1600 w czasie wykonywania po-
miaru kresli na kolorowym wyswietlaczu LCD krzywa magnesowa-
nia automatycznie wyznaczajac punkt nasycenia zgodnie z normg
IEEE C57.13.1 lub PN-EN 60044-1 (rys. 2). W rozdzielnicach cz¢-
sto sa stosowane przekladniki wieloprzekladniowe, dlatego Megger
MCT1600 moze jednoczesnie kresli¢ na wyswietlaczu do 10 krzy-
wych magnesowania przektadnika.

Pomiar przekfadni

Badanie przektadni polega na poréwnaniu napig¢, przyltozonego
do uzwojenia wtdérnego oraz zmierzonego na uzwojeniu pierwot-
nym. Dla przykladu, jezeli do uzwojenia wtérnego zostanie przylo-
zone napiecie 1 V na zwdj, wowczas napiecie zmierzone na uzwo-
jeniu pierwotnym wyniesie 1 V. Jezeli do uzwojenia wtérnego
przekladnika 600/5 (przektadnia 120:1) doprowadzimy napiecie
120 V, wowczas na uzwojeniu pierwotnym zmierzone zostanie
napiecie 1 V. Pomiar ten jest wykonywany automatycznie podczas
pomiaru magnesowania przektadnika pradowego lub recznie przy
uzyciu pokretta regulacji napigcia wyjsciowego. Megger MCT1600
udostepnia operatorowi bezposredni odczyt przekladni eliminujac
konieczno$¢ recznych obliczen. Zakres pomiaru przektadni wynosi
0d 0,8 do 5000.

Pomiar polaryzacji

Informacja o polaryzacji badanego przekladnika jest udostep-
niana na wy$wietlaczu obok zmierzonego kata fazowego jako pro-
sty wskaznik polaryzacji ,,prawidtowa” lub ,nieprawidlowa”.

Rozmagnesowanie

Normalne warunki pracy lub typowy pomiar rezystancji uzwo-
jent moga powodowac¢ namagnesowanie przektadnika pradowego.
Megger MCT1600 wyposazono w uklad automatycznego rozma-
gnesowania badanego przektadnika. Procedura rozmagnesowania
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Rys. 3. Raport
z wynikami pomiaréw
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stwarza warunki do uzy-
skania rzetelnych, powta-
rzalnych wynikéw podczas
pomiaru  magnesowania
i wyznaczania punktu
nasycenia. Zawsze przed
przystapieniem do wyko-
nywania pomiaréw jest
zalecane wykonanie roz-
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magnesowania  zgodnie
e - — z zaleceniami normy ANSI
Lol i Sl el b o] C57.13.1.

Pomiar rezystancji izolacji

Wrynik pomiaru rezystancji izolacji stanowi informacje o jakosci
izolacji uzwojenia wtérnego przektadnika. Przyrzad wyposazono
w dwa napiecia proby 500 i 1000 V. Zakres pomiarowy obejmuje
od 10 kohm do 1 Gohm przy pradzie pomiarowym do 1,5 mA.

Lapis wynikow w pamieci i wydruki

Megger MCT1600 nie tylko automatycznie wykonu-
je badania przekladmkow prqdowych ale réwniez kataloguje
i zapisuje wyniki pomia-
réw w pamieci przyrzadu
w celu pozniejszej analizy
nakomputerze. Przyrzadwy-
posazono w pelna Kkla-
wiature Qwerty umozli-
wiajaca szybki i fatwy zapis
informacji w pamieci przy-
rzadu. Mozna w niej umie-
$ci¢ dane np. o lokalizacji
obiektu lub dane identy-
fikacyjne badanego prze-
kitadnika (tabliczka zna-

Rys. 4. Zlgcza USB przyrzqdu

mionowa). Zapisane wyniki |
pomiaréw wraz z informa-
cjami uzupehniajacymi (po-
nad 200 wynikéw pomia-
réw i krzywych magneso-
wania) mozna przesta¢ do
programu PowerDB Lite
w celu wygenerowania ra-
portéw i krzywych magne-
sowania na ekranie kompu-
tera lub drukarce (rys. 3).
Przyrzad wyposazono w zi3-
cze USB oraz Ethernet.
Operator moze archiwizo-
wac i przenosi¢ dane korzy-
stajagc z pendriva (rys.4).
Z poziomu programu Po-
werDB Lite mozna réw-
niez zdalnie sterowa¢ pracg
miernika. Pozwala to skon-
figurowa¢ zautomatyzowane stanowisko pomiarowe pracujace pod
pelnym nadzorem komputera.

Rys. 5. Miernik Megger MCT1600
podtgczony do uktadu pomiarowego

Aktualizacja oprogramowania wewnetrznego tzw. firmwaru

Producent przyrzadu przewidzial mozliwo$¢ aktualizacji inter-
fejsukomunikacyjnego oraz parametréw funkcjonalnych MCT1600
przez uzytkownika bez koniecznosci wysytania urzadzenia do au-
toryzowanego serwisu. Jest to bardzo istotna funkcja pozwalajaca
zneutralizowaé efekt starzenia moralnego zwigzany z szybkimi
zmianami technologicznymi w technice pomiarowej. Proces aktu-
alizacji polega na podfaczeniu karty pamieci z nowym oprogramo-
waniem do zfgcza USB przyrzadu i uruchomieniu komendy ,,uak-
tualnij”. Uzytkownik ma pewnos¢, ze jezeli w przyszlosci zostang
opracowane nowe wymagania w zakresie pomiaréw bedzie mogt
udoskonali¢ swoje urzadzenie.

Mierniki przektadnikéw pradowych Megger MCT1600 sg pro-
dukowane zgodnie z prawem Unii Europejskiej w systemie jako$ci
ISO9001. Przyrzady spelniaja wymagania europejskich norm w za-
kresie bezpieczenstwa oraz kompatybilnosci elektromagnetycznej.
Sa oznaczone znakiem zgodnosci CE.
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